
压风班班员 

安全管理 

− 根据需要参加岗位/专业培训。 

− 100%遵守所有健康与安全规则、标准和惯例。 

− 参与健康与安全活动，包括安全交流、会议、安全观察、检查、应急演练等。 

− 审查并参与各自领域和活动的风险评估和程序制定。 

− 向承包商和设施管理人员通报不安全状况和行为。 报告所有不符合安全规则的情况。 

− 立即向班长报告所有事故和伤害，并参与事故调查。 

− 班组内安全工作许可证的签发和管理。 

 

协调与管理 

− 确保压缩空气工厂安全、有效地运行，同时符合生产要求。 

− 确保遵循工艺安全、MOC 和安全风险审查的要求。 

− 报告当班生产进展和状态，报告当班的未遂事件和发生的意外事件。 

− 需要时与相关人员一同进行/参与故障排除根本原因分析。 

− 对质量和过程报警信号做出快速反应；积极处理意外事故以尽量减少对质量产生影响（无任何质量缺

陷）；积极主动地寻找潜在的质量问题，分析问题并找出解决方案。 

− 积极参与过程/生产率的改进活动。 

− 作为班组中的危机协调员和紧急疏散组织者。 

− 协助与产线建立并维持良好的关系，保持与产线之间的良好交流以确保紧密合作。 

− 合理运用轮班资源，以便在达到工厂目标的同时实现生产安全、生产质量和生产能力方面的轮班生产绩

效。 

− 与其他轮班人员进行良好地合作和交流，以维持高效的生产小组工作效率 

− 负责执行轮班生产和安全程序。 

 

操作和维修 

− 通过设备保养支持维护工厂可靠性以满足生产需求。 

− 遵守操作、维护和安全的压缩空气相关规程。 

− 参与设备操作、维护和安全规程的实施。 

− 确保压缩空气设备的安全运行。 

− 根据公司政策维护设备台账并保存操作、维护和检查记录。定期参加设备的安全检查，达到系统标准，

确保安全生产。 

− 参与压缩空气相关备件和材料的库存管理，确保实物库存与账目相符。 

 

其他 

− 按照领导的要求及时、有效地完成分配的其他工作。 

公司安排的培训及学习等任务。 

 



水处理班班员 

日常巡检与设备监控 

− 按指定路线和时间频次，对水处理构筑物、机械设备、电气仪表、管线阀门等进行全面巡检。 

− 监控中央控制室的 SCADA 系统数据（如流量、压力、pH、浊度、溶解氧、余氯、污泥浓度等），及时

发现并记录异常参数。 

− 检查设备运行状态（如水泵、风机、搅拌器、加药泵、脱水机等）的声响、温度、振动、泄漏情况。 

− 记录运行日志、交接班记录，确保数据准确、完整。 

工艺操作与调整 

− 根据进水水质、水量变化及化验结果，在工艺工程师指导下调整工艺运行参数（如曝气量、回流比、药

剂投加量等）。 

− 按操作规程进行过滤器的反冲洗、沉淀池的排泥、生化系统的污泥回流与排放等周期性操作。 

− 负责加药系统的运行管理，包括药剂的配制、投加及库存管理。 

− 执行季节性、高峰期的特殊运行方案。 

设备维护与保养 

− 执行设备的日常清洁、润滑、紧固等预防性维护。 

− 协助维修人员或独立进行简单的故障处理（如更换泵的密封件、清理堵塞、更换滤袋/滤芯等）。 

− 参与设备的定期检修、大修后的试运行与验收。 

− 负责维护工具和备品备件的保管与领用。 

水质采样与检测 

− 按照规定的时间和取样点，采集具有代表性的水样（进水、过程水、出水）。 

− 进行现场快速检测（如 pH、余氯、浊度等），并准确记录结果。 

− 将样品及时送交化验室，并了解关键指标的检测结果以指导运行。 

安全、环保与应急处理 

− 严格遵守安全操作规程，识别工作场所的危险源（如有限空间、化学品、电气安全、高空作业）。 

− 正确佩戴和使用个人防护用品（PPE）。 

− 负责化学品的安全储存与使用，防止泄漏和环境污染。 

− 参与应急预案演练，能够熟练应对突发状况（如设备故障、水质超标、泄漏、停电等），并执行应急操

作程序。 

− 保持工作区域整洁，符合 5S 管理要求。 

文档管理与报告 

− 准确填写所有运行记录、维护记录、交接班记录、化学品使用记录。 

− 协助编制简单的运行报表、消耗报表。 

报告设备缺陷、工艺异常及安全隐患。 

 

 

 

 


